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 1. PRZEDMIOT APROBATY 

 

 1.1. Postanowienia ogólne 

 

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB s�  stalowe, rozwierane bramy 

dwuskrzyd
owe MARC-D, produkowane przez firm�  MA	KOWSKI-MARTECH Sp. z o.o., 60-009 

Pozna� , ul. Kotowo 40a. 

Aprobata obejmuje nast� puj� cy asortyment bram: 

·  MARC-D, bramy dwuskrzyd
owe o klasie EI1 60/EI2 120 odporno� ci ogniowej, 

·  MARC-D, bramy dwuskrzyd
owe o klasie EI1 60 odporno� ci ogniowe. 

Bramy obj� te Aprobat�  wykonywane s�  z jednej warstwy p
yt z we
ny mineralnej i pokryte 

obustronnie blach�  stalow� . 

 

1.2. Bramy MARC-D o klasie EI 1 60/EI2 120 odporno � ci ogniowej  

 

Wymiary bram w � wietle o� cie� nicy wynosz� : 

·  szeroko��  1300 ÷ 4500 mm, 

·  wysoko��  2000 ÷ 4500 mm, przy czym: 

·  maksymalna powierzchnia bram w � wietle o� cie� nicy - 20,6 m², 

·  maksymalna powierzchnia skrzyd
a - 10,3 m². 

Grubo��  skrzyde
 wynosi 100 ± 4 mm. 

  Widok i przekroje bram pokazano na rys. 1 ÷ 7, a szczegó
y konstrukcyjne na rys.8 i 9. 

Ok
adziny skrzyde
 bramowych tworz�  arkusze odpowiednio wyprofilowanych blach 

stalowych o symbolu DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10327:2005, grubo� ci 0,5 ÷ 0,7 mm, lakie-

rowanych proszkowo lub ocynkowanych. Arkusze blachy od strony przeciwnej do zawiasów 

rozmieszczone s�  w uk
adzie pionowym, natomiast od strony zawiasów w uk
adzie poziomym, 

zgodnie z rys. 2 i 3. Poszczególne arkusze blachy ok
adziny nie s�  ze sob�  po
� czone. Zagi� cia 

blach ok
adzinowych wzd
u�  kraw� dzi pionowych i nadpro� owej tworz�  przylg�  szeroko� ci 28 ÷ 32 

mm. Wzd
u�  kraw� dzi zawiasowych i nadpro� owych blachy ok
adzinowe 
� czone s�  paskami p
yt 

typu PAX, o przekroju 5 x 100 mm, firmy Branddex klejem K-84 firmy Promat i stalowych blacho-

wkr� tów 4 x 16 mm w rozstawie nie wi� kszym ni�  50 cm. Wzd
u�  kraw� dzi progowych ka� da z 

blach ok
adzinowych po
� czona jest z profilem ceowym klejem K-84. Wzd
u�  kraw� dzi z zamkiem 

skrzyd
a biernego zamocowana jest listwa maskuj� ca mocowana klejem typu K-84 firmy Promat 

oraz stalowymi blachowkr� tami 4 x 25 mm w rozstawie nie wi� kszym ni�  50 cm. Listwa maskuj� ca 

sk
ada si�  z pasków p
yt typu PAX firmy Branddex lub Promatect-H firmy Promat, o przekroju  
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10 x 100 ± 2 mm, os
oni� tych kszta
townikiem wyprofilowanym z blachy stalowej o symbolu 

DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10327:2005, grubo� ci, 0,5 ÷ 0,7 mm lakierowanej proszkowo lub 

ocynkowanej: 

Wzmocnienie skrzyde
 tworz� : 

·  stalowe pr� ty � ci� gaj� ce ø 8 mm: 

-  pionowe po 2 sztuki na ka� de ze skrzyde
, 

-  poziome 2 ÷ 5 sztuk na ka� de ze skrzyde
 (co najmniej 1 sztuka na 1 m wysoko� ci 

skrzyd
a), 

-  uko� ne 2 sztuki w  skrzydle biernym i 3 sztuki w skrzydle czynnym, 

·  stalowe p
askowniki o przekroju 8 x 80 mm, umieszczone wzd
u�  kraw� dzi zawiasowych 

skrzyd
a biernego i czynnego, 

·  stalowe p
askowniki o przekroju 6 x 80 mm lub 8 x 80 mm: 

-  d
ugo� ci 80 mm, umieszczone wzd
u�  kraw� dzi nadpro� owych i zamkowych 

skrzyd
a, biernego i czynnego oraz na ko� cach stalowych pr� tów � ci� gaj� cych (oprócz 

poziomych na wysoko� ci zamka i rygla), 

-  d
ugo� ci 500 mm, umieszczone wzd
u�  kraw� dzi zawiasowych skrzyd
a biernego i 

czynnego na wysoko� ci zamka i rygla, 

·  profile ceowe z ocynkowanej blachy stalowej grubo� ci 2,0 mm, umieszczone wzd
u�  

kraw� dzi progowych skrzyd
a biernego i czynnego.  

P
askowniki i profile ceowe sklejone s�  z p
ytami wype
nienia klejem K-84 firmy Promat. 

Stalowe pr� ty � ci� gaj� ce po
� czone s�  z p
askownikami przez spawanie, a z profilami ceowymi 

przy pomocy stalowych gwintowanych tulejek. Stalowe p
askowniki o przekroju 8 x 80 mm 

po
� czone s�  z profilami ceowym tak� e poprzez spawanie. 

Wype
nienie skrzyde
 tworz�  p
yty ze skalnej we
ny mineralnej MARC-180 g� sto� ci nie 

mniejszej ni�  180 kg/m3, firmy ROCKWOOL, po
� czone ze sob�  na pióro-wpust i sklejone klejem 

typu K-84 firmy Promat lub ISOLEMFI 7415 firmy EMFI S.A. P
yty przyklejone s�  do obu stalowych 

blach ok
adzinowych klejem poliuretanowym typu ISOLEMFI 7415 firmy EMFI S.A. 

Bramy MARC-D wyposa� one s� : 

·  zamek zapadkowo-zasuwkowy z ryglowaniem górnym i ko� cówk�  rygla typu 1895 firmy 

GU-BKS serii 21, 23 lub 24; CISA typu 43000, 43025, 43100; NEMEF serii 1730, 1769, 

1723, 1729, 1742, 1749, 1900; WSS serii od 01.450.6500.010 do 01.493.6500.426 lub 

ECO (skrzyd
o czynne) oraz wk
adk�  b� benkow� , 

·  zamek dodatkowy typu 6138 firmy GU-BKS, CISA, NEMEF, WSS lub ECO serii zgodnej z 

zamkiem podstawowym (skrzyd
o bierne), 

·  rygiel typu 1899 z górnym i dolnym ryglowaniem z ko� cówkami typu 1795 firmy  

GU-BKS (skrzyd
o bierne), 
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·  elektrorygle firm, ASSA ABLOY, SOLID, VACHETTE, TESA, VINGCARD, EFF-EFF 

·  samozamykacze – (w zale� no� ci od wielko� ci skrzyd
a) typu OTS 330, 530CE, 730 firmy 

GU-BKS, typu TS2000,TS 3000, TS 4000, TS 5000 firmy GEZE, TS73V, TS83, TS92, 

TS93 lub TS93 firmy DORMA (skrzyd
o czynne i bierne), 

·  samootwieracze firm GEZE lub DORMA, 

·  klamk�  z trzpieniem stalowym i szyldem z tworzywa sztucznego, aluminiowym lub 

stalowym firmy GU-BKS, HOPPE, WSS, CISA ECO d	 wignie paniczne firm ECO, BKS, 

MAB, CORBIN, ASSA, ABLOY, CISA lub DORMA, 

·  regulatory kolejno� ci  zamykania firm DORMA, FAPIM, ECO, MAP, WSS, STUMET 

·  zawiasy stalowe, dwucz�� ciowe firmy MA	KOWSKI – MARTECH Spó
ka z o.o. (skrz yd
o 

czynne trzy zawiasy i skrzyd
o bierne trzy zawiasy.  

Os
on�  zamka g
ównego, zamka dodatkowego oraz rygla tworz�  z obu stron p
yty z we
ny 

mineralnej MARC-180, o g� sto� ci 180 kg/m3 i grubo� ci 37 mm, firmy ROCKWOOL i p
yty typu PAX 

o grubo� ci 5 mm, firmy Branddex. Komora rygla zamka wykonana jest z blachy stalowej o symbolu 

DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10327:2005, grubo� ci 0,5 ÷ 0,7 mm, lakierowanej proszkowo lub 

ocynkowanej. Skrzyd
a zawieszone s�  na 3 lub 4 zawiasach przyspawanych do o� cie� nicy firmy 

MA	KOWSKI–MARTECH. O � cie� nica sk
ada si�  z cz�� ci no� nej i cz�� ci os
onowej. Cz���  no� na 

o� cie� nicy sk
ada si�  z elementu nadpro� owego i dwóch lub trzech elementów dolnych. Element 

nadpro� owy wykonany jest z trzech stalowych k� towników walcowanych 80 x 60 x 8 mm lub 80 x 

60 x 6 mm (w bramach o wysoko� ci do 3 m), po
� czonych przez spawanie, umieszczonych wzd
u�  

nadpro� a oraz wzd
u�  górnych cz�� ci kraw� dzi pionowych otworu (d
ugo��  600 ÷ 700 mm). 

Element nadpro� owy zamocowany jest wzd
u�  nadpro� a stalowymi kotwami 10 x 100 mm co 60 ÷ 

80 cm. Ka� dy z elementów dolnych wykonany jest z stalowego k� townika walcowanego 80 x 60 x 

8 mm, d
ugo� ci 400 ÷ 500 mm lub 80 x 60 x 6 mm (w bramach o wysoko� ci do 3 m). Element 

dolny zamocowany jest do muru kotwami min 10 x 100 mm. 

Cz���  os
onowa o� cie� nicy sk
ada si�  z dwóch k� towników wyprofilowanych z blachy 

stalowej o symbolu DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10327:2005, grubo� ci 0,7 mm oraz pasków 

p
yty o przekroju 25 x 30 mm, PAX firmy Branddex lub Promatect H firmy Promat, po
� czonych ze 

sob�  blachowkr� tami 4 x 16 mm i 4 x 36 mm, w rozstawie nie wi� kszym ni�  50 cm i klejem typu K-

84 firmy Promat.  

Cz���  os
onowa o� cie� nicy mocowana jest do cz�� ci no� nej o� cie� nicy stalowymi nitami, a 

do konstrukcji mocuj� cej stalowymi ko
kami rozporowymi. Na wysoko� ci zawiasów cz���  os
onowa 

o� cie� nicy jest wyci� ta. Przestrze�  pomi� dzy cz�� ci�  os
onow�  o� cie� nicy a konstrukcja mocuj� c�  

wype
niona jest szczelnie zapraw�  cementowo-wapienn� . 

Wzd
u�  kraw� dzi nadpro� owych i zamkowych skrzyde
 umieszczone s�  dwie uszczelki 

p� czniej� ce typu Kerafix o przekroju 2 x 20 mm, firmy Gluske. Dodatkowo (we wn� kach zawiasów 

umieszczone s�  trzy uszczelki p� czniej� ce typu Kerafix o przekroju 2 x 20 mm, firmy Gluske.  
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 1.3. Bramy MARC-D o klasie EI 1 60 odporno � ci ogniowej  

 

Konstrukcja bram MARC-D o klasie EI1 60 odporno� ci ogniowej jest analogiczna jak bram 

MARC-D o klasie EI1 60/EI2 120 odporno� ci ogniowej. 

Wymiary bram w � wietle o� cie� nicy wynosz� : 

·  szeroko��  1380 ÷ 4500 mm, 

·  wysoko��   2000 ÷ 5000 mm, przy czym: 

Maksymalna powierzchnia bram nie mo� e przekracza�  22,5 m2, a powierzchnia pojedynczego 

skrzyd
a nie mo� e przekracza�  11,25 m2. 

 Wymagane w
a� ciwo� ci techniczne przeciwpo� arowych, stalowych bram rozwieranych, 

dwuskrzyd
owych MARC-D podano w p. 3. 

 

 

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA 

 

Przeciwpo� arowe stalowe bramy rozwierane, dwuskrzyd
owe MARC-D s�  przeznaczone do 

stosowania jako zamkni� cia otworów w obiektach budownictwa ogólnego, u� yteczno� ci publicznej 

i przemys
owych, od których jest wymagana jest klasa EI1 60 lub EI1 60/EI2 120 odporno� ci 

ogniowej wed
ug kryteriów normy PN-EN 13501-2:2005.  

W celu zachowania wymaganej klasy odporno� ci ogniowej, przeciwpo� arowe bramy 

MARC-D powinny by�  mocowane w nast� puj� cych � cianach: 

·  bramy o klasie EI1 60 odporno� ci ogniowej: 

-  murowanych z ceg
y ceramicznej, bloczków ceramicznych, ceg
y silikatowej lub z 

bloczków z betonu komórkowego o grubo� ci nie mniejszej ni�  120 mm; 

-    betonowych lub � elbetowych o grubo� ci nie mniejszej ni�  100 mm; 

-  o konstrukcji stalowej, których odporno��  ogniowa jest nie mniejsza ni�  EI 60; 

·  bramy o klasie EI1 60/EI2 120 odporno� ci ogniowej: 

-  murowanych z ceg
y ceramicznej, bloczków ceramicznych, ceg
y silikatowej lub z  

     bloczków z betonu komórkowego o grubo� ci nie mniejszej ni�  250 mm; 

-  betonowych lub � elbetowych o grubo� ci nie mniejszej ni�  150 mm; 

-  o konstrukcji stalowej, których odporno��  ogniowa jest nie mniejsza ni�  EI 120. 

  Bramy rozwierane, dwuskrzyd
owe obj� te Aprobat�  Techniczn�  powinny by�  stosowane 

zgodnie z projektem technicznym, opracowanym dla okre� lonego obiektu budowlanego, z 

uwzgl� dnieniem: 

- obowi� zuj� cych norm i przepisów techniczno-budowlanych, a w szczególno� ci  
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rozporz� dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunków 

technicznych jakim powinny odpowiada�  budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 

2002 r., poz. 690), 

- postanowie�  niniejszej Aprobaty, 

oraz instrukcji monta� u opracowanej przez Producenta i dostarczanej odbiorcom z ka� d�  parti�  

wyrobów. 

 Zabezpieczenia antykorozyjne wyrobów obj� tych Aprobat�  nie s�  obj� te niniejsz�  Aprobata 

Techniczn�  ITB. Dobór zabezpiecze�  antykorozyjnych i pow
ok lakierniczych powinien by�  

uzale� niony od stopnia agresywno� ci korozyjnej � rodowiska. 

Monta�  przeciwpo� arowych bram MARC-D powinien by�  wykonany przez firm�  

MA	KOWSKI-MARTECH Spó
ka z o.o. lub inne przeszkolo ne firmy posiadaj� ce formaln�  

autoryzacj�  firmy MA	KOWSKI-MARTECH. 

 

3. W	A � CIWO� CI TECHNICZNE. WYMAGANIA 

 

3.1. Materia
y i elementy 

 

 Do wykonania przeciwpo� arowych bram stalowych MARC-D obj� tych Aprobat�  stosowane 

s�  materia
y i elementy podane w p. 1. 

 

  3.2. Kszta
t i wymiary bram MARC-D 

 

 Kszta
t przeciwpo� arowych bram stalowych MARC-D powinien by�  zgodny z p. 1 i  

rys. 1 ÷ 9. Odchy
ki wymiarów liniowych powinny by�  zgodne z BN-85/9031-21/03. 

 

3.3. W
a� ciwo � ci mechaniczne bram MARC-D. Wymagania 

 

3.3.1. Aspekty mechaniczne.  Bramy powinny spe
nia�  wymagania normy PN-EN 

12604:2002. 

 

3.3.2. Odporno ��  ogniowa. Bramy powinny spe
nia�  kryteria klas EI1 60 lub EI1 60/EI2 120 

odporno� ci ogniowej wg normy PN-EN 13501-2:2005. 

 

3.3.3. Oznakowanie. Bramy powinny by�  trwale oznakowane tabliczk� , na której powinny 

by�  umieszczone co najmniej nast� puj� ce informacje: 

·  nazwa Producenta, 

·  nazwa bramy, 
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·  klasa odporno� ci ogniowej, 

·  numer Aprobaty Technicznej (AT-15-7498/2008). 

 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT 

  

 

  Bramy powinny by�  opakowane pojedynczo w kompletnym zestawie elementów 

sk
adowych oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcj�  Producenta, w sposób 

zapewniaj� cy niezmienno��  ich w
a� ciwo� ci technicznych. Opakowania powinny zabezpiecza�  

wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i odkszta
ceniami. Na opakowaniu powinny by�  

umieszczone dane z tabliczki znamionowej oraz: 

- numer i dat�  wystawienia krajowej deklaracji zgodno� ci, 

- nazw�  jednostki certyfikuj� cej, która bra
a udzia
 w ocenie zgodno� ci, 

- znak budowlany. 

Sposób oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by�  zgodny z rozpo-

rz� dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów deklarowania 

zgodno� ci wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U Nr 

198/2004, poz. 2041). 

 

5. OCENA ZGODNO� CI 

 

5.1. Zasady ogólne 

 

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3  oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o 

wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, których dotyczy niniejsza Aprobata 

Techniczna, mog�  by�  wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robót budowlanych 

w zakresie odpowiadaj� cym ich w
a� ciwo� ciom u� ytkowym i przeznaczeniu, je� eli producent 

dokona
 oceny zgodno� ci, wyda
 krajow�  deklaracj�  zgodno� ci z Aprobat�  Techniczn�  ITB  

AT-15-7498/2008 i oznakowa
 wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowi� zuj� cymi 

przepisami. 

Zgodnie z rozporz� dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie 

sposobów deklarowania zgodno� ci wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem 

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno� ci bram przeciwpo� arowych MARC-D 

z Aprobat�  Techniczn�  ITB AT-15-7498/2008 dokonuje Producent, stosuj� c system 1. 

 W przypadku systemu 1 oceny zgodno� ci, producent mo� e wystawi�  krajow�  deklaracj�  

zgodno� ci z Aprobat�  Techniczn�  ITB AT-15-7498/2008, je� eli akredytowana jednostka 

certyfikuj� ca wyda
a certyfikat zgodno� ci wyrobu na podstawie: 
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 a) zadania producenta: 

- zak
adowej kontroli produkcji, 

- uzupe
niaj� cych bada�  gotowych wyrobów (próbek) pobranych w zak
adzie 

produkcyjnym, prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem 

bada� , obejmuj� cym badania wed
ug p. 5.4.3, 

 b) zadania akredytowanej jednostki: 

- wst� pnego badania typu, 

- wst� pnej inspekcji zak
adu produkcyjnego i zak
adowej kontroli produkcji, 

- ci� g
ego nadzoru, oceny i akceptacji zak
adowej kontroli produkcji. 

 

5.2. Wst � pne badanie typu 

 

Wst� pne badanie typu jest badaniem potwierdzaj� cym wymagane w
a� ciwo� ci techniczno-

u� ytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania. 

 Wst� pne badanie typu obejmuje: 

- dopuszczalne odchy
ki wymiarów, 

- aspekty mechaniczne, 

- klasy odporno� ci ogniowej. 

Badania, które w procedurze aprobacyjnej by
y podstaw�  do ustalenia w
a� ciwo� ci 

techniczno-u� ykowych wyrobów, stanowi�  wst� pne badanie typu w ocenie zgodno� ci. 

 

5.3. Zak
adowa kontrola produkcji 

 

Zak
adowa kontrola produkcji obejmuje: 

1. specyfikacj�  i sprawdzenie wyrobów sk
adowych i materia
ów, 

2. kontrol�  i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobów (p. 5.4.2), 

prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem bada�  oraz wed
ug zasad  

i procedur okre� lonych w dokumentacji zak
adowej kontroli produkcji, dostosowanych do  

technologii produkcji i zmierzaj� cych do uzyskania wyrobów o wymaganych w
a� ci-

wo� ciach. 

 Kontrola produkcji powinna zapewni� , � e wyrób jest zgodny z Aprobat�  Techniczn�  ITB  

AT-15-7498/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by�  systematycznie rejestrowane. Zapisy 

rejestru powinny potwierdza� , � e wyrób spe
nia kryteria oceny zgodno� ci. Ka� da partia wyrobów 

powinna by�  jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze bada� . 
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5.4. Badania gotowych wyrobów 

 

 5.4.1. Program bada � . Program bada�  obejmuje: 

a) badania bie�� ce, 

b) badania uzupe
niaj� ce. 

 

 5.4.2. Badania bie �� ce. Badania bie�� ce obejmuj�  sprawdzenie: 

a) kszta
tów, 

b) dopuszczalnych odchy
ek wymiarów, 

c) oznakowania. 

 

 5.4.3. Badania uzupe
niaj � ce. Badania uzupe
niaj� ce obejmuj�  sprawdzenie: 

a) aspektów mechanicznych, 

b) odporno� ci ogniowej. 

 

5.5. Cz� stotliwo ��  bada�  

 

 Badania bie�� ce powinny by�  prowadzone zgodnie z ustalonym planem bada� , ale nie 

rzadziej ni�  dla ka� dej partii wyrobów. Wielko��  partii wyrobów powinna by�  okre� lona w do-

kumentacji zak
adowej kontroli produkcji. 

Badania uzupe
niaj� ce powinny by�  wykonywane nie rzadziej ni�  raz na 3 lata. 

 

5.6. Metody bada �  

 

 5.6.1. Sprawdzenie kszta
tu i wymiarów. Sprawdzenie kszta
tu nale� y wykona�  przez 

ogl� dziny i porównanie z p. 1 i rys. 1 ÷ 9. Wymiary liniowe nale� y sprawdzi�  z dok
adno� ci�  do  

1 mm za�  wymiary grubo� ci nale� y sprawdzi�  z dok
adno� ci�  do 0,1 mm. Wyniki sprawdzenia 

nale� y porówna�  z wymaganiami podanymi w p. 3.2. 

  

 5.6.2. Aspekty mechaniczne. Aspekty mechaniczne nale� y sprawdza�  zgodnie z PN-EN 

12605:2002. Wyniki sprawdzenia nale� y porówna�  z wymaganiami podanymi w p. 3.3.1. 

 

5.6.3. Badanie odporno � ci ogniowej . Badanie odporno� ci ogniowej nale� y wykona�  wg 

normy PN-EN 1634-1:2002. Wyniki bada�  nale� y porówna�  z wymaganiami podanymi w p. 3.3.2. 

 

5.6.6. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania polega na ogl� dzinach  

i odczytaniu informacji podanej na oznakowaniu oraz porównaniu jej z wymaganiami podanymi  

w p. 3.3.3. 
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5.7. Pobieranie próbek do bada �  

 

Próbki do bada�  nale� y pobiera�  losowo, zgodnie z norm�  PN-83/N-03010. 

 

5.8. Ocena wyników bada �  

 

Wyprodukowane wyroby nale� y uzna�  za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty 

Technicznej, je� eli wyniki wszystkich bada�  s�  pozytywne. 

 

 

6.  USTALENIA FORMALNO - PRAWNE  

 

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-7498/2008 jest dokumentem stwierdzaj� cym przydatno��  

przeciwpo� arowych bram rozwieranych, dwuskrzyd
owych MARC-D do stosowania w budowni-

ctwie w zakresie wynikaj� cym z Aprobaty. 

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3  oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o 

wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, których dotyczy niniejsza Aprobata 

Techniczna, mog�  by�  wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robót budowlanych 

w zakresie odpowiadaj� cym ich w
a� ciwo� ciom u� ytkowym i przeznaczeniu, je� eli producent 

dokona
 oceny zgodno� ci, wyda
 krajow�  deklaracj�  zgodno� ci z Aprobat�  Techniczn�  ITB  

AT-15-7498/2008 i oznakowa
 wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowi� zuj� cymi 

przepisami. 

 

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnie�  wnioskodawcy wynikaj� cych z przepisów 

o ochronie w
asno� ci przemys
owej, a w szczególno� ci obwieszczenia Marsza
ka Sejmu 

Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie og
oszenia jednolitego tekstu ustawy 

z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo W
asno� ci Przemys
owej (Dz. U Nr 119/2003, poz.117). 

Zapewnienie tych uprawnie�  nale� y do obowi� zków korzystaj� cych z niniejszej Aprobaty Tech-

nicznej ITB. 

 

6.3. ITB wydaj� c Aprobat�  Techniczn�  nie bierze odpowiedzialno� ci za ewentualne 

naruszenie praw wy
� cznych i nabytych. 

 

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta bram od odpowiedzialno� ci za 

w
a� ciw�  jako��  wyrobów obj� tych Aprobat� , a wykonawców robót budowlanych od odpowie-

dzialno� ci za w
a� ciwe zastosowanie i prawid
ow�  jako��  wbudowania. 
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6.5. W tre� ci wydawanych prospektów i og
osze�  oraz innych dokumentów zwi� zanych ze 

stosowaniem w budownictwie przeciwpo� arowych bram rozwieranych, dwuskrzyd
owych MARC-D 

nale� y zamieszcza�  informacj�  o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-

7498/2008. 

 

 

 7.  TERMIN WA	 NO� CI 

 

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7498/2008 jest wa� na do 15 stycznia 2013 r. 

Wa� no��  Aprobaty Technicznej ITB mo� e by�  przed
u� ona na kolejne okresy, je� eli jej 

Wnioskodawca lub formalny nast� pca wyst� pi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej 

z odpowiednim wnioskiem, nie pó	 niej ni�  3 miesi� ce przed up
ywem terminu wa� no� ci tego 

dokumentu. 

 

 

 KONIEC 

 

 

 

INFORMACJE DODATKOWE 

 

 

Normy i dokumenty zwi � zane 

 

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpo� arowa budynków. Badania odporno� ci ogniowej 

elementów budynków. Wymagania ogólne i klasyfikacja. 

PN-EN 1634-1:2002 Badania odporno� ci ogniowej zestawów drzwiowych i � aluzjowych. Cz���  1. 

Drzwi i � aluzje przeciwpo� arowe. 

PN-EN 13501-2:2005 Klasyfikacja ogniowa wyrobów i elementów budynków. Cz���  2. 

Klasyfikacja na podstawie bada�  odporno� ci ogniowej z wy
� czeniem 

instalacji wentylacyjnej. 

PN-EN 10327:2003 Ta� my i blachy ze stali niskow� glowych powlekane ogniowo w sposób 

ci� g
y do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy. 

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako� ci. Losowy wybór jednostek do próbek. 

PN-EN 12604:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania. 

PN-EN 12605:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Metody bada� . 
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 Raporty z bada �  i oceny 

 

1. LL-4395/A/LL-228/K/07. Raport z bada�  dwuskrzyd
owej bramy rozwieranej MARC-D. 

Laboratorium Lekkich Przegród i Przeszkle�  ITB. Warszawa 2007 r. 

2. NP-1342.1/A/06/ZM. Klasyfikacja w zakresie odporno� ci ogniowej bram rozwieranych, 

dwuskrzyd
owych, pe
nych o nazwie „ Ognioodporne bramy rozwierane dwuskrzyd
owe” Zak
ad 

Bada�  Ogniowych ITB. Warszawa 2007 r. 
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Rys. 1. Widok bramy MARC-D 
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Rys. 2.  Przekrój poziomy bramy MARC-D, 

         naro� ne osadzenie o� cie� nicy 
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Rys. 3.  Przekrój poziomy bramy MARC-D, 
           wewn� trzne osadzenie o� cie� nicy 
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Rys. 4.  Przekrój pionowy bramy MARC-D, 

          naro� ne osadzenie o� cie� nicy 
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Rys. 5.  Przekrój pionowy bramy MARC-D, 
wewn� trzne osadzenie o� cie� nicy 
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Rys. 6.  Przekroje bramy dwuskrzyd
owej MARC-D  

w przypadku osadzenia naro� nego 
 

a) pionowy,  b) poziomy 
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Rys. 7.   Przekroje bramy dwuskrzyd
owej MARC-D  

w przypadku osadzenia wewn� trznego 
 

a) pionowy,  b) poziomy 
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Rys. 8.   Szczegó
y konstrukcyjne bramy dwuskrzyd
owej MARC-D  

 
Szczegó
 A: po
� czenie dwóch skrzyde
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Rys. 9.  Szczegó
y konstrukcyjne bramy dwuskrzyd
owej MARC-D  
 

Szczegó
 B: przymyk przy o� cie� nicy zewn� trznej 
Szczegó
 C: przymyk przy o� cie� nicy wewn� trznej 


